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不仅是精度和性能

操作友好 - 来自WaldrichSiegen的龙门铣床

WaldrichSiegen机床的主要特点
是它的精度和性能。以市场为标
准 来 调 整 机 床 到 能 够 完 美 的 应
用。WaldrichSiegen机床还具备很
多其他的优点-无论在德国还是其
他国家，这些优点使得Waldrich-
Siegen 在竞争对手中能脱颖而出。

评 定 机 床 一 最 重 要 的 标 准 就 是
机 床 效 率 和 易 于 维 护 。 以 加 工
中 心 为 例 决 定 其 寿 命 周 期 的
关 键 因 素 在 于 客 户 。 他 们 是
决 策 者 。 考 虑 到 机 床 的 寿 命 周
期，WaldrichSiegen在设计和研发

的过程中就设定了新的标准。“我
们机床有关需要维护保养的所有
组件都设有便捷窗口”，Waldrich-
Siegen 总裁Dr. Stephan Witt说
到。所有的泵和电机包括鞍座上
的主驱动装置以及转台都是易于
拆卸和更换的附件。这大幅度的
降低了维护保养的时间和成本。
“因此，购买成本较高在较低的维
护保养中得到了抵消”。Waldrich-
Siegen机床的所有主要组件都由高
质量的铸件并经集团内机械加工
部门精加工而成。使其 确保所有
组件的高质量。

WaldrichSiegen机床的独特的特
点就是驱动器、鞍座上的发动机
传动装置单元和转台都是由RS-
Getriebe研制生产的，RSGetriebe
属于HerkulesGroup集团。“垂直加
工范围的灵活性使得我们能够灵
活应对客户的要求并且我们能够
随时提供备件支持，” Dr. Stephan 
Witt解释道。

此外，WaldrichSiegen机床的操
作便捷性是一个重要的指标。另
外有别于其他通用机床的是机床
控制功能和循环使得其满足用户

需求—一个显著的优势。通过刀
具管理程序和工件测量程序，机
床的生产效率和稳定性都得到了
提升。 

易维护性、易操作性、高质量机
床组件—ProfiMill系列龙门铣床的
特点。这个系列在最近新增加了
两个小尺寸的机型。“我们已经完
善了ProfiMill系列并且为有小尺寸
工件加工需求的客户提供量身定
做的服务。现在，我们可以使用
ProfiMill技术加工他们的工件”，总
裁Dr. Stephan Witt说到。 

WaldrichSiegen在2013年推出一
款功率为70/80 kW，内宽2.5到
5m的ProfiMill铣床。现在Waldrich-
S i e g e n 新 增 了 一 个 更 小 尺 寸 的
铣床。内宽为2到4m、铣削功率
50/65 kW ，它是一款高效率的
五面体加工中小型工件的理想机
型。它既可以进行粗加工又可以
进行精加工。



用ProfiTurn H车床在齿轮机架齿轮工件上车铣加工高精度水波纹。

在一台机床上对同一工件完成车
铣两道工艺- WaldrichSiegen的
ProfiTurn H卧式车床可以满足客
户的这种技术要求。这种车床可
选配高性能的铣头。该复合型车
床从而使得在加工大型工件例如
汽轮机转子，在对其进行复杂的
精密的车铣加工工艺时无需多次
费时装夹。

这样的解决方案应用广泛。乌克
兰轧辊制造厂商NKMZ购进了一台
ProfiTurn H车床。他们将使用这台
车床加工齿轮。这台车床在2013
年年底通过了预验收。ProfiTurn 
H车床配备了一个50 kW的铣削单
元用来加工长度为8,000 mm重量
为10 t的齿轮机架齿轮

特别应用的ProfiMill：与 Koch H&K公司合作生
产的平面铣床   
无论何时有钢材为原材料的产品
要求工件表面光洁度极高，通常
这个原材料经过蘸火和磨削的工
艺。2013年，在德国Waldrich-
Siegen公司和Koch H&K Indus-
trieanlagen GmbH公司联合生产
ProfiMill系列中的特殊机型，此机
型用于铣铝材和钢板 。 

车铣加工复杂工件

ProfiMill系列中的高效平面铣床

社论

WaldrichSiegen将在2015年庆祝公

司 成 立 1 7 5 周 年 。 1 8 4 0
年，Heinrich Adolf Waldrich先生

在建厂初期生产泵，高炉排气机和

皮带轮。

通过多年的产品整合使得Waldrich-
Siegen成为重型机械领域中的佼

佼者。

如今，WaldrichSiegen的产品主要

有：磨床和毛化机、卧式车床和立

式车床、铣床和镗铣床。 

用于轧辊加工的ProfiGrind和Profi-
Tex在近几年内已成为世界范围业

界公认的标杆。ProfiTurn H系列

中的卧式车床可配备作为选项的铣

头用于世界各地的精加工曲轴和其

他复杂的工件。

在2013年，Hannover汉诺威EMO
展览会期间，WaldrichSiegen推出

ProfiTurn V立式车床。此类型机型

可进行铣削、镗铣和磨削多功能加

工组合。2009年，技术和视觉上再

设计的龙门铣床已经交付投产了。

这种多重的产品组合，Waldrich-
Siegen提供给客户更广泛的产品组

合。客户可以便捷的联系一个人即

可得到所有产品信息。在2011年，

收 购 了 镗 铣 床 制 造 厂 商 U n i o n -
Chemnitz，WaldrichSiegen公司

扩 展 了 产 品 种 类 。 W a l d r i c h -
Siegen和UnionChemnitz可以提供

镗铣床和龙门铣床。

磨床、毛化机、车床、铣床和镗铣

床 — WaldrichSiegen产品系列

Dr. Stephan Witt 

相比蘸火和磨削工艺，用Prof i -
M i l l 铣 削 钢 板 有 着 与 众 不 同 的
特 点 。 蘸 火 所 消 耗 的 天 然 气 量
大 ， 成 本 高 。 磨 削 工 艺 会 产 生
磨 削 沉 淀 物 需 要 处 理 。 除 此 之
外，使用Prof iMi l l龙门铣床可以
高 功 率 并 且 高 精 度 的 加 工 钢 板
表 面 ， 此 项 工 艺 的 优 势 就 是 碎

片 可 以 再 次 被 融 化 利 用 。 一 方
面 ， 钢 板 的 成 本 降 低 很 多 ； 另
一 方 面 ， 保 护 环 境 节 约 资 源 。 

WaldrichSiegen的平面铣床—就像
ProfiMill系列的其他铣床一样 — 特
点在于机床的所有轴采用静压导
轨。有关铣床的外形尺寸大小、性

能、控制和占地面积都可以很好
的满足客户要求。机床的上料装
置和转体单元由Koch H&K公司提
供。WaldrichSiegen和Koch H&K联
合生产的这个铣床已经问世了。

Stefan Tschersche | Ralf Tschersche



提供给孟加拉国的轧辊磨床
阿 不 凯 尔 板 带 加 工 有 限 公 司
（AKSPL）是一家阿布卡尔集团的
公司，在孟加拉国该公司是一家最
重要的镀锌板材的供应商。至今，
他们的板材由日本帮助建造的“板
带轧制和镀锌”的工厂生产。该厂
是孟加拉国最大的工厂，其生产的
镀锌板和异形板出口到19个国家。

为了满足国内市场的需求，AKSL
在SMS-Siemag公司订购了“紧凑型
冷轧机”（CCM）以确保国际市场
对产品质量的要求。这是一个两机
架６辊可逆式轧机。新的CCM被设
计来处理酸洗热轧带钢1250 mm宽
和高达4毫米的入口厚度。年生产
能力为185000吨。最终可轧制厚度
小于0.1毫米。AKSPL在孟加拉国
通过CCM树立了新的标准。

该投资的结果促使AKSPL扩大了他
们的轧辊磨床的产能能力。他们选
择了质量和效率，订购了一台Profi-
Grind 2000万能磨床用于磨削工作

辊和支承辊，一台ProfiGrind 600C
用于磨削工作辊。两台磨床都配有
CP型测量系统和B轴使其在最短的
时间内磨削出高精度的轧辊。

采用了高性能的WaldrichSiegen轧
辊磨床，装备精良的AKSPL可以满
足国内和国际市场的各种挑战。他
们将完全能够扩大其在孟加拉国的
领先地位。

Eckhard Arbes

30/60毛化机是现阶段市场上的领
先产品。对于小批量生产需求的客
户WaldrichSiegen也进一步加强了
产品机型系列供用户选择。

采用新型的ProfiTex M 200客户每月
可毛化达400根轧辊，优异的机械
结构设计结合最新的发生器和出色
的控制系统确保了ProfiTex M 200毛

ProfiTex M 200: EDT的扩展系列

WaldrichSiegen的ProfiTex M 200

ProfiGrind 600C

在20世纪80年代初WaldrichSiegen
研发并销售了第一台毛化机床。
自那时起WaldrichSiegen已经销
售了大约100台EDT机床。毛化出
的高质量轧辊表面可以用于高质
量板材的生产。近年来Waldrich-
Siegen着重研发并优化设备使其
毛 化 产 能 可 达 到 每 月 1 1 0 0 根 轧
辊。WaldrichSiegen的Prof iTex 

化机的成功，其可配2排电极最多
配有32个电极沿辊身往复移动。该
机床能分别满足客户的不同产量需
求。通过使用经过验证的组件确保
了ProfiTex M 200具备了整个Profi- 
Tex系列产品的品质特性－－高质
量，可靠性和高效率。ProfiTex M 
200丰富了WaldrichSiegen毛化设
备系列，满足了市场的需求。

很多工业行业对工作辊的表面粗糙
度要求很高。例如铝加工行业刚刚
开始使用毛化机。然而，使用毛化
的轧辊生产用以汽车工业的铝板材
的趋势是清晰可见的。对于采用毛
化轧辊的欧洲著名的铝生产商和公
司，Herkules集团多年来在该市场
已经积累了广泛的知识可为其提供
满意的服务。除了ProfiTex 30/60 

和ProfiTex M 200, WaldrichSiegen
还有一款Pro f iTex S一体式毛化
机。ProfiTex S是一每月可毛化500
支轧辊的理想设备。
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WaldrichSiegen 和 UnionChemnitz
将于2014.9.11 – 13在中国桂林举
办铣床技术交流会

在1964年他们开始了在Waldrich-
Siegen的学徒生涯，后来，其中
一人被任命为装配部门的负责人，
另一个成为项目经理。今年是他们
在WaldrichSiegen从业50年的纪念
日：他们就是Horst Reichmann 和
Udo Benner。
“当你听到WaldrichSiegen公司名字
的时候，并不重要你在那学什么工
种。最主要的是在那儿你开始了你
的学徒“ 当问到装配部负责人Horst 
Reichmann他为什么于1964年开始
在WaldrichSiegen工作时，他这样
说到。在WaldrichSiegen的装配部
门任工长的父亲，在一个周六带他
去公司工作了两个小时并向他介绍
了公司。儿子被说服并获得了一个
钳工学徒机会最终成为机装工。
Udo Benner的职业生涯开始于
WaldrichSiegen是作为高压电工学

徒。“我很自豪能在WaldrichSiegen
工作，这是很多人的梦想 Udo 
Benner 这般说到。

俩人都说第一天工作时非常紧张。
那时他们刚14岁不知道该期待什
么。但Horst Reichmann 和Udo 
Benner很快就融入了公司，仅用一
年Udo Benner就成功的完成了学徒
并在客户现场组装了他的第一台机
床。接下来的数年在世界各地他组
装了瓦德里希西根的磨床和龙门铣
床。40年前的一次在委内瑞拉差旅
是他的一大亮点。1987年，在澳大
利亚的BHP他组装了全球第一个轧
辊车间。

Horst Reichmann没有被外派工作
过。在完成了培训后他成为了工长
和培训学徒工的指导教员并在1977

为WaldrichSiegen奉献50年的2位员工

1974：全球最大的龙门铣床

在WaldrichSiegen从业50周年纪念日：Udo Benner 和Horst Reichmann

1974年在德国西根的当地媒体头条
新闻“WaldrichSiegen制造的世界上
最大的机床”，这篇报道中描述了
WaldrichSiegen为丹麦客户Burmei-
ster & Wain 开发和建造的 NC控制
的龙门铣床，至今已经整整40年。

800吨重，48米长，11.5米高和
12.5米宽 - 这是有史以来第一次建
造了尺寸令人印象深刻的机床。 “
该尺寸允许加工工件相当于六台重
型卡车的尺寸，并放两排的规模”，
报道中写道。本机用于加工超级油
轮和集装箱船的48000 PS长冲程发
动机。自那时起WaldrichSiegen就
制定了大型机床加工高精度工件
的相应标准。近来订购的龙门铣
床再次显示，这台为东方重型机
械厂提供的ProfiMill8500/120-G龙
门移动式铣床具有独一无二的特
点：135千瓦的主轴功率，10000 
Nm的扭矩和8500mm的立柱间
距。

成功参与：EMO 2013

成 功 参 与 了 德 国 汉 诺 威 E M O
后，WaldrichSiegen的管理层对本
次贸易展会非常满意。在展会上
成功的展示了全系列产品，一些
意向项目正与客户及有兴趣的人
士商讨中。新的WaldrichSiegen的
产品备受关注：龙门铣床系列Pro-
fiMill增加了更小尺寸的机型并新开
发了立式车床ProfiTurn V。 

年成为装配工长。2005年他被任命
装配部门的负责人。
回首过去的50年WaldrichSiegen的
机 床 如 何 从 手 动 到 如 今 的 全 自
动，NC控制，高科技的机床达到
了高精度。“能促成这一发展我很
自豪”，Horst Reichmann 这般说
到。Udo Benner补充说：“每当我
成功的组装一台机器并能顺利通过
了验收测试，我感到非常骄傲”。

„我走遍了世界各地，并积累了许
多经验“，Udo Benner总结了过去
半个世纪在WaldrichSiegen的工作
经历。他和Horst Reichman今年退
休。这意味着两个忠诚可靠的员工
将离开公司。管理层感谢他们长期
的，楷模般的奉献。  

1974年瓦德里希西根开发了世界上最大的龙门铣床


