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主题: 来自“近邻公司”的立式车床订单   ProfiMill 1 现更名为 ProfiMill compact 
 新成员上海服务公司开始组装ProfiMills龙门铣床   行业杂志“Produktion”报
道：ProfiMill是全球机床业内最大尺寸的龙门铣床   德国南部新增设销售网点

潍柴动力的两台龙门铣床共享一套托盘系统链接并且大大减少了非加工时间

并联龙门铣ProfiMills的技术参数

 ■ 立柱间距：  2,750 mm
 ■ 主轴驱动：  76 kW
 ■ 扭矩：  5,500 Nm

为中国潍柴制造的两台联动龙门机床：有效缩短非生产时间

全自动托盘交换系统实现柴油机机体的高效加工
为了更加高效的制造大量的产品，现代化的机床往往互联组成
自动化生产系统。在这些柔性制造系统内，工件走完所有的加
工流程只需要通过启动一个按钮。这节省了大量的时间，由于
人工的减少也节省了很多的费用。龙门铣床可以通过配备托盘
交换系统来实现这样的目的。当加工柴油机时，这可以显著的
提高生产效率。在亚洲，对这样的生产系统的需求在快速提
升。WaldrichSiegen在本年末将会给中国潍坊的潍柴动力提
供这样的一套系统 – 两台龙门铣共享一套托盘自动交换系统。

潍柴动力股份有限公司是一家在A股和H股上市的公司，它是中
国唯一一家覆盖动力系统、重卡、汽车电子及零部件的全价值链
的公司。该公司的产品涵盖应用范围相当广泛的小型到中大型
中高速重型柴油机系列产品，目前仍在扩展，对高效率产品尤其
注重。WaldrichSiegen提供的两台龙门铣床ProfiMill将用来对
柴油机机体进行快速和高精度加工。

作为中国最大的中型和重型柴油机制造商，潍柴动力每年生产
相当数量的柴油机。两台龙门铣床通过托盘交换系统形成一个
整体，机体的加工可以达到破纪录的时间：当两台机体在加工
时，其它的四个托盘可以进行工件装卡或测量等，以备后续加
工。托盘管理系统保障托盘在托盘系统和机床之间的顺畅自动
运输，并在机床处进行交换。龙门铣床即可无缝切换到下一台
机体的加工，机床的非加工占用时间都不存在了。

柴油机机体的加工工艺要求高且复杂，每一台龙门铣都配备了8
个附件头来满足加工的需求， 其中一个铣头可以用于五轴加
工，刀具可进行自动更换每台多达320把。通过这样的解决方
案，WaldrichSiegen完美的将复杂的机床技术理念同生产成本
效益相结合，以达到最大的性价比。

后续订单：潍柴集团新增两台龙门铣床订单

基于此次合同的成功签订，后续又签订了一份新订单：2018年
的下半年，作为潍柴集团下的另一家上市公司  –  潍柴重机股份
有限公司又订购了两台产自Burbach的龙门铣床。两台龙门铣
床将于2019年的三月份交付给潍柴并投产用于生产柴油发动
机系列产品。

两台ProfiMills龙门铣床相距25米。

一个托盘交换车自带一套特别研制的FMS控制系统（柔性制造系统），
穿行于两台机床。

一个工件可在其他工件加工过程中完成装夹。与传统的机床相比，新的
设计理念大大缩短了系列产品的加工时间。

全自动托盘系统:
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Horst Jung GmbH & Co. KG是一家成功的机加工家族企业，具
有悠久的传统，专门从事机械加工中型到大型机床和工厂零部
件。为了在未来完成中型尺寸复杂工件的加工，该公司一直在寻
找一种具有高度柔性的立式车床。就在WaldrichSiegen2017年
的车铣开放日，他们找到理想中的机床。

WaldrichSiegen 将在2019年3月向Horst Jung交付Profi
Turn V 5000立式车床并且将在安装完毕后完成交钥匙工程。这
台立式车床可以对直径5米，高度3.5米，重量100吨的工件完成
高精度加工。两个带有自动刀具夹紧功能的转向适配器适用于
不同的车削应用，一个卧式、一个立式和一个万能主轴单元适用
于铣削和镗孔加工，大大增强了机床灵活性。直径为4.5米和纵
向为4米的可旋转并可横向移动的工作台适用于不同工件的加
工。作为近邻的两家公司WaldrichSiegen 和 Horst Jung，在这
个项目的基础上达成合作模式：合同机加工造商负责自己旋转
横移工作台加工生产。

Olaf Schütz

社论 | Marco Tannert

尊敬的读者们

自从2017年底，德国机床制造业订单增长势头强劲。我们的订单数量同样得到了
迅猛增长，这也说明了世界各地的用户对WaldrichSiegen的车床和铣床以及轧辊
加工技术解决方案充满了信心。

在新厂房的投资以及现有机床升级改造时，可以通过铣床的托盘更换系统以及缩
短换刀时间来解决如何提高生产效率以及提升自动化解决方案。在越来越多的项
目中，铣削和立车加工的加工应用无缝地结合在一起。加工工艺的。

集成的趋势和对生产率的进一步提高的压力仍然是全球市场的主导因素。我们以
技术创新来迎接这些挑战。

近邻公司的立式车床订单

传统订单机加工制造商订购的 ProfiTurn V 5000

灵活加工复杂工件的完美机型：ProfiTurn V 立式车床

ProfiMill 1 现更名为 ProfiMill compact

技术参数

最大功率:   58 kW
最大主轴转速:   3,000 min-1
滑枕横面尺寸:   350 × 350 mm

在过去的几十年，WaldrichSiegen一直是大型龙门铣床的代名
词，专注于大型工件的高精度加工。在两年前，WaldrichSiegen 
 将ProfiMill 1投放于市场，填充了ProfiMill 系列小型龙门铣床的
空缺。与同系列产品相比，它适用于中小工件的加工，龙门宽度
最小2.7米起。“我们的新机型产品已经取得不菲的销售业
绩”WaldrichSiegen总裁兼首席执行官Marco Tannert 先生说
道。“不过，很显然由于我们在大型工件加工领域赫赫有名，以
至于客户们难以将ProfiMill 1 与其他大型产品区分开来”。故而
更改产品名称。小型龙门铣床现在命名为ProfiMill compact。“
新的名字也反映出了一个事实，所有大型龙门铣床的尖端技术，
例如全静压导轨系统或者是万能头接口，同样也都集合在了新
型产品当中，”Marco Tanner t 先生解释到。经得起考验的
WaldrichSiegen 技术为加工中小型工件客户带来小规格的、经
济型产品。

持续发展也是我们在销售领域取得成功的原因之一。为了更好的服务于我们在
德国南部、奥地利以及瑞士的客户，自从今年一月，我们的兄弟公司RSGetriebe
在该地区拥有了一名联络人。走进我们的客户，对于我们来说是很重要的这也是
为什么我们对位于德国Netphen 的Horst Jung GmbH & Co. KG的“近邻公司的
订单”感到非常高兴的原因，该家公司订购了一台具有全铣削功能的ProfiTurn V
立式车床。

我们希望今年在Chicago举办的IMTS展会以及在Stuttgart举办的AMB展会创造
出更多的可持续的商业伙伴关系。我们关注您的发展，欢迎您为我们带来更多的
咨询信息。

Marco Tannert
President & COO

ProfiMill compact龙门铣床加工XXL直升机试验台齿轮箱体
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越南冷轧带钢制造商Hoa Sen集团，是东南亚最大的板材出口
商，该公司订购一台WaldrichSiegen的ProfiGrind 300型轧
辊磨床。

该机床将安装在越南中部的Binh Dinh省的一家工厂里，用于磨
削中间辊和工作辊，轧辊最大重量为3,000 kg，最大长度为
3,700mm。

除配有两点式测量系统外，该机床还配置了涡流探伤和超声波
裂纹检测装置，以及便于数据传输接口。这些功能全部集成在
自动控制PGC10中。还能磨削CVC辊型的中间辊。

在该项目中，WaldrichSiegen使用了工件移动式机床的理念：相
当于机床具有横向移动磨削的鞍座，轧辊沿固定的砂轮移动。该
理念尤其适用于轻型轧辊(< 3 ,000  kg )，且这种工作模式
WaldrichSiegen 自 1950年代就成功使用。到目前为止大约100
多台工件移动式磨床应用在世界各地， 尤其是铝加工行业。这
种磨床是WaldrichSiegen在越南销售的第8台，越南是东南亚一
个不断壮大的市场。

Mike Nitschke

用于Hoa Sen 集团的ProfiGrind 300轧辊磨床

配备最新PGC10控制系统的ProfiGrind 300

位于上海的全新服务团队开始对ProfiMill龙门铣进行安装
沪东重机–中国领先的柴油机发动机制造商–和WaldrichSiegen
结合他们的专业知识，为中国客户提供最好的机床服务。新的沪
东WaldrichSiegen维修维护中心坐落于上海市，其5名工程师
均已在 WaldrichSiegen进行了数周的培训，目前他们已经与德
国同事一起在投入到上海的5台动柱式龙门铣的安装中。

沪东重机与WaldrichSiegen的合作是机床专有技术的独特组
合。在2015年底，沪东重机为其在上海的工厂向WaldrichSiegen
订购了5台动柱式龙门铣。正是这个项目促成了一个充满希望的
商业理念的诞生，为中国各地的WaldrichSiegen客户提供最先
进的技术和专业服务。在2017年，双方签署合同，服务中心成
立。它能为客户提供WaldrichSiegen的铣床和车床的安装、维
护、售后服务、培训和操作。

沪东重机在其各个车间运行着超过100台重型机床，这些机床来
自世界各地不同的知名的机床制造商。其拥有一批具有数十年
经验的机床维修专家。沪东重机五位经验最丰富的工程师在
WaldrichSiegen德国总部接受过培训。他们目前已经加入了位
于上海的几台龙门铣床的安装工作，同时也能为中国客户的提供
服务。到2018年底，更多工程师将在中国和德国完成培训。沪
东 – WaldrichSiegen 服务中心将成为全中国机床用户快速优质
服务的可靠提供方。

服务中心用于轧辊加工从而投资 ProfiTex 60
作为轧辊加工领域的服务中心，总部位于印第安纳州切斯特顿的
ANDRIZ HerrVoss Stamco 公司，在美国中西部提供最广泛的能
力和最大的产能。其主要在钢铁行业的客户设施中使用的轧辊，
得益于尖端的机床设备 – 满足了最高的要求。在2018年2月签署
的最新投资，将于2019年2月开始运行：由WaldrichSiegen制造
的ProfiTex 60 毛化机床。

对于服务中心来讲拥有高性能的机床是非常重要的。因此
ProfiTex 60打毛机配置有双排电极其电极数量为50。该机床每
月可毛化1,100支轧辊，轧辊长度达5,500mm，直径750mm且
轧辊重量达8吨。另外，ProfiTex 60机床除具有本身的高性能，
其性价比和生态环保理念：绝缘液中无需添加石墨，因此可连
续使用。

Eckhard Arbes

性能和效率：ProfiTex 60

5台ProfiMill龙门铣的项目促成与沪东重机的联合合作服务中心的成立



作为德国工业业内阅读量最大的贸易杂志之一，对世界上所有
超大型尺寸X X L的机床进行了比较，最后的结论是： 
WaldrichSiegen的ProfiMill龙门铣是世界上最大的机床。

我们的姊妹单位UnionChemnitz同样以其卧式镗铣床PR III 260
摘得世界前15大机床的头衔。该型号机床X轴行程40,000 mm，Y
轴最大10,000 mm，W+Z轴行程最大能达到3,000 mm，总有效
加工范围能达到1,200 立方米 – 镗铣专家排名第八。

就加工范围而言，无人能与WaldrichSiegen匹敌：12,000 mm
的龙门跨距，12,000 mm的龙门净高再加上54,000 mm的X轴行
程，使得整个加工区域达到7,776 m³ – 在超大金属切削机床排名
中遥遥领先。

贸易杂志推荐“金属切削巨无霸”

ProfiMill是世界上最大的机床

为德国南部、奥地利和瑞士开辟新的联系处

靠近客户：在巴伐利亚新设的销售办事处

提供让人印象深刻的达7,776 m³的加工区域：这就是ProfiMill龙门铣

战略地理位置：德国南部的RSGetriebe

从2016年开始，阿波罗剧院，在锡根地区企业和工商会支持下，为学徒工组织特别的演出。当然，剧院的长期赞助商
WaldrichSiegen于4月19日出席了今年的特别节目“ZugZwang”。上图为Andrej Moser，JakobLöw，Bastian 
Walther，Artur Miller，Malte Lorenz，Valentin Sieler，Daniel Weiershausen，Christian Roser，Julian Christopher 
Schmidt，Christian Peschke，Rana Yigit，Linda Kringe，Markus Seelbach和Ralf Pries

RSGetriebe是HerkulesGroup旗下齿轮箱领域的专业生产企业。位于德国南
部战略优越的地理位置，自1月起，我们经验丰富的销售团队开始为德国、奥地
利和瑞士的WaldrichSiegen客户提供咨询服务。

姊妹公司多年来一直密切合作 – 仅在过去五年中，RSGetriebe就向Waldrich
Siegen提供了90多种特殊的齿轮箱解决方案。由于这些产品始终是根据相应机
床的特殊要求定制的，因此RSGetr iebe熟悉Waldr ichSiegen技术。对于
UnionChemnitz的情况也是一样的。在RSGetr iebe的工厂中运行着一台
UnionChemnitz的高精度KG镗床– 当然配备的是我们自制的传动解决方案。

得益于HerkulesGroup集团内独立公司之间的密切合作，RSGetriebe始终参与
WaldrichSiegen和UnionChemnitz的最新创新和技术开发。这些公司现在还在
销售区域进行合作，以便为区域客户提供本地服务。

接触: info@rsgetriebe.de | +49 83 21 6 07 710

展会&活动:  IMTS 芝加哥,  2018年9月10-15号 | AMB 斯图加特, 2018年9月18-22号
W&I 锡根活动日, 2018年11月14号
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