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行业新标准

UNION P 系列– 适用于广泛加工需求的模块化概念
在生产我们的 P 系列卧式镗铣床时，多样化且灵活的模
块化系统可确保在能源工业、采矿业或齿轮箱和起重机
吊臂部件的生产领域中轻松实现多样化的客户需求 – 提
供一站式量身定制的个性化解决方案。

加工超大型工件，强大的 P 系列机床从基础机型到配有
可移动式滑枕的 PR 系列 – WaldrichSiegen 卧式镗铣床
实现了卓越效能，几乎覆盖了从重型加工到精密加工的
所有应用领域。 

机床的精度和性能树立行业新标杆
除了令人信服的机床高度灵活性，机床所实现的精度在
同类产品中更是佼佼者。“PR系列配备三重下度补偿，可
在加工过程中实现更高的精度”，WaldrichSiegen 公司
的销售和项目经理 Heiko Gahr解释道。“通过这种方式，
我们能够有效地防止主轴下垂、滑枕偏移和立柱倾斜，而
不需要额外的机械或液压配重，从而在工件进行表面加
工和钻孔加工时总是能够精确地满足客户要求的精度。”
此外，稳定的机床部件（如立柱和带静压导轨的坚实床
身）确保了机床无振动工作，从而使刀具平稳移动，最终
可实现高质量的加工需求。

应用于研究与开发 (R&D)
领域的复杂机床

广泛的速度范围使得机床性能得到进一步提高：P 系列
和 PR 系列机床的转速均高达 4,000 rpm，可相应快速且
经济地加工工件。

应用广泛且性能强大的机床
除了机床的标准配置以外，其中包括带有加强筋的铸铁
立柱、大尺寸导轨和减振的加强筋铸铁部件，P 系列镗铣
床还提供了多种多样的选项配置。

在基础研究领域，需要经受得住特殊实验中极端条件考验的 
高精度复合型机床。

UNION 的落地工作台卧式镗铣床可对重型工件实现最高精度的精加工

凭借灵活和技术创新的机床设计
概念，UNION 镗铣床能够对批量
加工工件和定制工件都可以进行
细致入微的优化加工。
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PR 系列机床有多种选项可供选择，能够完美地实现各种加工需求

PR 和 PCR 系列可实现高效而灵活加工 
PR 机床系列的镗杆直径从 130 mm 到 180 mm (PR II)
，最高可达 262  mm (PR III)，可满足加工在加工过程中
不断变化的大型复杂工件的加工需求，同时还可提高经
济效益和缩短加工时间。通过创新设计的旋转、移动和
可倾斜工作台可以完成快速改变位置，从而对工件进行
有效和平稳的 5 面加工。可扩展的滑枕（Z-轴）以及可延
伸的镗杆（W轴）选项均可满足对工件的表面和钻孔加工
需求。 

此外，PCR 系列还可以通过拾取站完成自动更换刀具或
附件。通过特殊的附件单元，机床可以快速完成各种加工
任务。高精度镗杆具备（公差 < 0.01  mm）耐磨且耐腐蚀
的特性。

欧洲最大的核子研究中心订购  
UNION PCR 150
欧洲核子中心的物理学家和工程师订购
该机床用于建造粒子加速器和探测器以
便研究物质的基本组成部分–也就是基本
粒子。为了高效加工高精度和高敏感度的
设备部件，欧洲核子研究中心 (CERN) 购
置了一台 UNION PCR 150 卧式镗铣床。

为CERN定制机床以最佳加工方案满足
了客户的高加工要求：它既可以实现镗
削和铣削功能，还可以满足端面车削需
求，并在所有轴上都配备了静压导轨 。
此 外，该 机 床 还 装 备 了 一 个 DV 4 5 的 可
旋转工作台，该工作台的尺寸为 2,500 
× 3,000mm，承载为45吨，X-轴行程为 
4,000 mm，Y-轴行程为 2,500 mm，Z-轴行
程为 1,500 mm。

为了可靠和精确地对三维几何尺寸进行
精密加工，镗床还配备了无级连续定位的
双轴数控叉形铣头。这样，即使复杂型面
的组件也可以得到有效加工。

远程维护服务不会浪费您的一分一秒 
除了机床性能本身，令我们客户所折服的
还有现代化的综合性机床服务。集成到机
床中的远程维护系统为故障诊断和故障
排除提供可靠支持，节省了技术人员和装
配人员前往现场的昂贵费用。缩短停机时
间迅速恢复生产。
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注塑模具

最大限度的垂直整合为机床带来极 
致的灵活性
KraussMaffei Extrusion GmbH 是一家生
产注塑材料和橡胶产品的机床制造商，如化
合物、管道、薄膜、塑料片材以及轮胎、软管、
型材和橡胶板材，该公司在其位于汉诺威 
Laatzen 的新工厂中添置了一台 UNION KC 
130 十字形床身设计的镗铣床。这台镗床以
超大的机床结构以及尺寸和卓越的灵活性给
人留下深刻印象，其原因主要在于机床的各
个组件以及系统均由 HerkulesGroup 内部
生产制造。基于机床的灵活性，可为客户轻松
快速地实现各种不同的加工需求。

除了镗铣床的标准加工范围，还可以根据客
户的特殊加工需求实现精确地特殊深孔钻加
工（射孔法）。为此所需的高冷却润滑剂压力
无需配备外部高压泵，仅凭借自身的冷却润
滑系统即可实现功能。

坚固的铸铁立柱与先进的主轴轴承相结合，
确保了在加工过程中机床的极高的刚性从而
实现加工的最高精度。该机床的行程为 2,500 
× 2,000 × 2,100 mm (X, Y, Z)。通过一个可以
容纳80个刀具的刀库系统可以轻松快速地更
换各种刀具。

客户可以通过相应的接口轻松地将镗铣床集
成到其内部的智能工厂网络中，从而能够随
时访问镗铣床的所有相关数据（利用率、使用
寿命、刀具和状态监控等），由此保证了机床
的高可用性。

注塑模具产业的最佳
解决方案（注塑机）

为 了 能 够 生 产 各 种 高 质 量 的 注 塑 产 品，则 需
要高精确 、可靠地生产各种高性能的组件。因
此，UNION 镗床的标准化和特殊镗铣加工以及 
WaldrichSiegen 的 ProfiMill 系列大尺寸机床是
挤压机和系统制造商的最佳技术解决方案。

注塑是一种主要用于热塑性塑料的成型工艺。它是塑料加工行业中应用
最广泛的工艺之一，常用于各种长度和形状的塑料零件的批量生产。
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WaldrichSiegen ProfiMill系列龙门铣床在精度和性能两方面为市场确立了的行业新标准

智能工厂中用于可持续发展的智能交钥匙制造系统
通过在 2019 年一次展会上的接触，来自慕尼黑的 KraussMaffei 
Technologies GmbH 成为了我们的新客户，该公司订购了两台配备托
盘更换系统和智能制造系统的 ProfiMill 4500/103-TP全自动龙门铣床。

压力高达6,000 吨的注塑机上的大型部件，只有配置强大、坚固耐用和
高精度的机床才能胜任加工。因此，这两台长度均为 25.30  m 的机床
在所有主轴上均配置全静压导轨。除了超过 70  m 的总加工中心和超
过 100  kW 的铣削功率，这两台机床在加工平面 (0.02  mm) 和拉杆孔 
(≤  0.01  mm)方面的最高连续精度以及专为客户设计研发的灵活且全
自动化的机床概念也同样令客户信服。

对 于 采 购 起 决 定 性 作 用 的 是 整 体 智 能 理 念 与 高 效 生 产 相 结
合 。WaldrichSiegen 是正式被BMWi（德国联邦经济技术部）授
予“Energy efficiency made in Germany”能效标志的生产制造商。

柔性生产线系统实现了无人化 24/7 全天候生产，全程监控加工过程，所
有内部和外部系统无缝交互，包括 WaldrichSiegen 诊断系统、用于单刃
钻头的高压冷却系统以及钻头断裂监控、摄像头监控和Omative 性能
监控。全自动化托盘更换系统包括六个外部装载/缓冲存贮站以及总共8
个最大承载 100 吨的托盘 (4,000 × 4,500 mm)，并配备了自动导向小车 
(AGV)。两台机床均可共享一个拥有 608 个刀具的架式通用刀具库，该刀
库通过自动导向小车（AGV）实现自动换刀功能。

WaldrichSiegen 作为机床制造商，将这个交钥匙项目的高复杂性高柔
性诉求，逐渐演变成现实，设备将于明年交付给向位于 Parsdorf 的客户
工厂。对于 KraussMaffei Technologies 公司来说，ProfiMill 龙门铣的投
产也将促进注塑机行业开启低能耗和低碳排放的新理念。



6 | WaldrichSiegen Journal

订单式生产

适合订单式生产的产品组合
WaldrichSiegen 的产品系列完全涵盖了灵活应用于订单式生 
产加工中的不同加工任务。

订单式生产
订单式生产被广泛应用于各个行业。公
司内部生产制造过程中某些部件的外包
生产的情况，从而实现更大的经济效益。
为了最佳地承接加工各种外包工件，这
就需要机床能够灵活、通用地实现重型
加工和高精度精加工，并且能够直接在
现场根据新的加工任务进行编程。

该机床凭借 X-轴 12,000  mm、Y-轴 5,500  mm 和 Z-轴 
1,750 mm 的超大移动行程令人印象深刻。在加工大型工
件时，滑枕发生偏转由滑枕中的两个液压控制拉杆完美
实现平衡。得益于我们不受负载影响的静压系统和独立
的双滚珠丝杠设计，Y轴滑座的倾斜也得到了最佳补偿。

具有温度控制功能的静压系统，可有效避免温度变化引
起的机床几何精度变化。此外，镗铣床的立柱中不需要配
重，而是与两个独立的滚珠丝杠一起运行：从而实现工件
的精确定位，并在高进给率和动态负载的情况下仍能确
保几何精度和定位精度。

两个立式铣头 UC-V45 和 UC-V15 以及一个万能铣头 
UC-U40，能够理想地覆盖广泛的产品范围以及不断变化
的加工需求。此外，该机床还配备了旋转可倾斜式工作台 
DV80，落地工作台规格为 8,000 × 3,000 mm 。

Raahen Konepajatyö Oy 使用卧式镗铣床  
PCR II 150 来优化其机加能力
来 自 芬 兰 的  R a a h e n  Ko n e pa j at y ö  O y  公 司 被 
WaldrichSiegen 机床的耐用性、可靠性和品质所信服，
决定购买一台 UNION 品牌的 PCR II 150 落地式镗铣床。

Raahen Konepajatyö Oy 是一家专门为矿业和造纸业等
行业加工大型部件的订单式制造商。订购UNION 新型镗
铣床的主要目的是生产大型钢架和焊接架，同时确保机
床最大限度的灵活性。

该机床的镗轴直径 150  mm、最大扭矩 2,750  Nm，非
常 适 合 加 工 大 型 复 杂 工 件 ，更 可 以 为 客 户 提 高 经
济效益和缩短加工时间。凭借 X-轴 12,000  mm、Y-轴 
5,000 mm 和 Z-轴 1,500 mm 的行程、DV 45 旋转可倾斜
式工作台、附加的大尺寸落地平台(10,000 × 2,000 mm) 
以及数控万能铣头 UC-U 50，加工要求复杂且低公差的
大型工件在未来将不再是难题。

机床不仅可以加工多尺寸工件，更是可以满足多种加工
需求，充分体现了机床的灵活性。这都要归功于数控万能
铣头UC-50,它是由集团内部完成生产制造的，可以在两
个方向上实现无级旋转。它可以在各种加工工件平面上
快速而精确地实现定位–这是加工各种工件的基本要求。

性能卓越且灵活：SEVERT Roboter- und 
Positioniertechnik 公司再次购买了一台  
UNION 镗铣床 
SEVERT Roboter- und Positioniertechnik 公司生产
手动控制的定位器、机器人外围设备和整体机器人系
统以及焊接技术和定制机械制造领域中的定制系统和
夹具。SEVERT的加工工件和部件的重量覆盖从500 kg
到 80  t，为了能够加工这些不同尺寸的工件，来自North 
Rhine-Westphalia 州的客户基于对UNION可靠性和高质
量的信赖，再次选择购买了一台卧式镗铣床 PCR II 150 。



用于最先进的梅赛德斯-奔驰生产线的新
型 UNION T 系列工作台式镗铣床
自 2006 年以来，梅赛德斯-奔驰 Sprinter
系列敞篷豪华MPV一直在Ludwigsfelde
工 厂 生 产 。在 这 里 在 建 一 条 全 新 的
生 产 线，拥 有 最 先 进 的 自 动 化 生 产 设
施。Mercedes-Benz Ludwigsfelde GmbH 
惠购了一台 UNION TC 130 工作台式镗铣
床，用于原型机底盘的加工。

基于绝对的高精度和高效率以及最高质
量的优势， UNION T 系列在全球范围内
被广泛选用。T系列机床是理想的技术加
工解决方案：5 轴数控机床可用于对重达 
10 吨的中重型工件进行高效多面加工。
宽大的 4 轨道床身和加强筋的铸铁立柱
与高刚性相结合，可在几乎无振动加工的
同时实现高精度的加工结果。内部带加强
筋的立柱提升吸震性能，同时防止弯曲。

此外，轴向-径向圆柱滚子轴承也能够确
保工件精确且无间隙地安装在1,250 × 
1,600 mm可旋转装卡台。液压分段夹紧
系统可确保镗铣床的高切削性能。

适用于汽车工业领域的
灵活且可扩展的机床
从产品研发到生产原型阶段，再到复杂组件的批量生产– 公司依靠灵活且可扩展的机床来完
成生产汽车行业领域的外部供应上零部件。因此，WaldrichSiegen 提供了一个灵活的机床组
合，该产品组合可优化生产过程，并在各个方面满足了汽车工业的严格要求。

在全球性 HerkulesGroup，由WaldrichSiegen 负责研发、
制造和销售 UNION 系列产品。其所有的核心部件 
（主轴箱和主轴）均由HerkulesGroup内部生产， 

以确保最高的质量和精度。

位于Ludwigsfelde的梅赛德斯- 奔驰公
司订购的TC 130 卧式镗铣床 ，其行程为
X-轴 2,000  mm、Y-轴 2,000  mm 和 Z-轴
1,500  mm，由此可在加工过程中实现极
大灵活性并为客户带来多种加工工艺。

该机床还配备了集成OCM 优化铣削功
能的 Heidenhain TNC640 V11 SP2 控制
系统–用于对高复杂性的型面进行高效加
工，坚固道具使用的友好性。

加工步骤，无需复杂的编程工作：要驶过
的刀具路径完全由控制系统接管，以实现
最佳的移动轨迹并以最佳方式确保接合
角和切屑量以及合适的切削力。

机床已经运抵客户现场，我们的专家已经
完成了该机床的安装和调试工作。
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汽车工业领域

T 系列工作台式数控卧式镗铣床配有丰富的选项和独特的配置，使机床胜任行业内各种加工任务
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国防与安全工业

防务工业中尽显其最大 
的加工灵活性 

加工制造动力装置主要部件：涡
轮机、船舶发动机、螺旋桨轴和发
电机，必须以精确、强大和可靠的
机床作为保障。WaldrichSiegen 
公司的 UNION 品牌镗铣床和 
ProfiTurn V系列立式车床能够生
产和加工各种零件和机械部件，
无论是精加工还是重型加工，都
可以在各种制造工艺中实现最大
灵活性。

量身定制的机床理念及其出色的的性能
一 家 为 美 国 海 军 生 产 的 各 种 各 种 零 部 件 的 企 业，对
WaldrichSiegen机床的质量、精度和可靠性给予了肯定。
在他们的机加工厂实施了对一台ProfiTurnV4500/60-Y 
立式车床的升级。

ProfiTurn V系列在精度和性能方面为市场树立了标准。
所有机床各轴均采用静压导轨确保了出色的吸震性能，
在重载切削时尤其重要。清晰、模块化的机床方案涵盖了
一个全方位的标准设计，广泛适用于各种加工场景。

客户可以轻松加工高度为 6,000 mm、重量达60 吨 的零
件。Y-轴行程为2,500mm，且配备了一个附加的液压锁紧
装置。车削直径为4,500 mm。

为了确保在靠近刀具接触点的位置显著改善对加工过程
的跟踪，在向外可伸出3,500mm的滑枕上设置了一个集
成接口，该接口可连接一个额外的摄像头，这样可轻松监
控工件内部的加工。

由于 Z-轴方向具备大量的静压油腔，即使在滑枕完全伸
出的情况下，WaldrichSiegen 机床的铣削功率和性能会
明显高于竞争对手的产品，能够在保持相同精度的情况
下使得加工效率显著提升。

为了满足客户不断变化的要求，还可以选择使用一个万
能铣头，由于有主头接口，可以随时投入使用。

此外，本机床还配备了不间断电源(UPS)，以防止在发生
电源故障的情况下损坏组件和/或机床。

ProfiTurnV立式车床的精度、效率和可靠性都令人印象深刻。这三点正是多年来 
WaldrichSiegen享誉加工行业的优势所在 
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国防与安全工业

针对中型工件有效多面加工完美设计的T系列工作台式卧式镗铣床

各种配件有助于在制造过程的各个环节都相当灵活

现代造船业的未来 – WaldrichSiegen 
以质量和性能赢得英国客户 
80%以上的全球贸易是通过船舶进行的，
而且这一趋势还在上升。同时，对现代船
舶在装备、效率和尺寸方面的要求也越来
越高，必须既能提供顶级性能，同时承受
最恶劣的环境。 

为确保最佳质量，在船舶制造中创造性
的采用了镍、铝、青铜和其他合金作为部
件材料。我们的英国新客户MacTaggart 
Scott — 军用造船专家，特别为皇家海军
的航空母舰上的电梯、升降平台、弹射器
和减速装置，决定购买一台UNION品牌
TCU150工作台式镗铣床。该机床配备了
自动换刀装置、立式铣头和带数控U轴的
集成式平旋盘。 

T-系列尤其是中-重型工件的最理想的加
工机床，主要部件如铸铁立柱和宽大的焊
接床身。可实现最大精度的最佳加工效
能。内部加强筋的铸铁立柱可以有效吸收
振动并有效防止机床部件变形。

该 镗 床 主 轴 直 径 1 5 0 m m 、最 大 扭 矩
1,800Nm、功率为43kW的镗轴，工作台
为1,800 × 2,000mm、最大承重10t。各
轴上的移动行程为：X-轴2,500mm、Y-轴
2,000mm、Z-轴1,500mm。带数控控制的
U轴和200mm移动行程的集成式平旋盘
在车削过程中额外增加了灵活性。
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铣头生产

我们有35名训练有素的员工为HerkulesGroup机床生产铣削滑架和附件头，作为这个团队
领导，每天对我们来说都是一个新的、令人兴奋的挑战。这个部门是机床生产制造的核心，
是实现最大灵活性、精确度和可用性的基石。我们的全球客户受益于我们在铣头设计以及
完全集团内部生产、组装和质量控制方面的经验，包括高质量的精密镗床和铣床。

铣头在HerkulesGroup集团内加工制造
核心部件由集团核心团队负责
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Stöckermann先生, 您是如何决定来
WaldrichSiegen 公司的？
Stöckermann：2010年，我在布尔巴赫
的WaldrichSiegen“ 技工培训学校” 实 
习。最初我是一名机电一体化技术员，但
很快我就意识到这个职业并不适合我。当
我转向工业机械时，我立刻意识到这才是
我想从事的职业。

担任管理职位是您一直以来的目标吗？
Stöckermann：学徒生涯结束，当我有了
理想的工作时，我就意识到我需要更多的
提升。这就是为什么我在培训结束后直接
攻读了工程硕士学位，从而为将来履任管
理职位奠定了基础。

您的工作有什么地方有特殊的吸引力？
Stöckermann：每个订单都令人兴奋，
每个角度铣头都是一次新的挑战。原则上
来讲，我们只是按照每个客户的要求来制
造铣头；我们没有任何标准的解决方案。
这使得每天的工作都充满乐趣，因为没
有两个订单是相同的，每个铣头都是新设
计的。

什么样的订单最吸引你？
Stöckermann：实际上，万能铣头的生产
总是最令人兴奋的。这是我们生产线中最
复杂的铣头，因为它有附加的旋转轴，可
覆盖从0°到 117.5°的加工区域。

随着WaldrichSiegen公司从Burbach迁
至Siegen，您所在的部门有什么变化吗？
Stöckermann：首先，在搬迁后工作场所
的数字化让我们能够更加有效和快速地
工作。借助设计软件，我们可以将直角铣
头作为一个3D模型，可整体查看或单独查
看每个部件。这样做的好处使每个技师都

2012: 
加入WaldrichSiegen公司并开始接受工
业机械师培训

2016-2018： 
接受过工业领班的职业培训， 
专门从事金属方面的工作

铣头生产

可以在没有设计部门协助的情况下查看
铣头模型，例如针对流体孔，可以看到这
些孔应该密封还是开启。

另一个改进是缩短了集团内部公司之间
的工作流程。如果您愿意，铣头装配部门
可被视作一个独立单元，不是将产品交
付给用户，而是首先交付给集团内部各
公司 。目前，我们面对的客户主要就是
Herkules和WaldrichSiegen。现在，这两
家公司之下的车床、铣床、镗床、磨床和毛
化机床各业务部门都集中在Siegen市，彼
此紧邻，我们可以更迅速、更灵活地相应
他们的需求。

当您自己的同事是客户时， 
这不是很难吗？
Stöckermann：恰恰相反，这是一件非
常好的事情。因为直接的反馈让我的部门
有机会不断改进，不断提高产品质量。相
比从第三方订购，这种内部订单的组织结
构，使我的团队受益，同时也能大大提升
我们最终用户的满意度。

Carsten Stöckermann (26)，
铣头装配部门负责人

自 2018年以来： 
滑架装配部门负责人

自 2020年以来： 
直角铣头和滑架装配部门负责人

自 2022年以来： 
部件装配部门经理



客户活动

waldrichsiegen.com.cn

2022年7月20日，WaldrichSiegen 终于再次向来自欧洲
各地的客户敞开大门。在Siegen厂区新建的令人印象深
刻的厂房里，我们为到访者筹备了一场顶级的技术交流
参观活动。在几次技术展示过程中，我们的专家介绍了
WaldrichSigen最新的技术和可丰富的产品系列，这些产
品专为各种应用而定制设计。最后，客户在公司引领下参
观了生产车间。

我们的销售人员以及机床开发和设计专家详细回答了技
术问题，客户有机会近距离体验ProfiMill 4500/103-TP 
系列两台带托盘更换和生产控制系统的全自动龙门铣
床，以及我们高精度和高性能的 P/PR 系列各种 UNION 
镗床。

好天气、好心情和可口的冷饮，还有晚上的烧烤活动，让
大家在轻松愉快的气氛中进行交流，也为成功的一天画
上了圆满的句号！

第一手的尖端技
术和专业知识

WaldrichSiegen
开放日取得圆满
成功！

良好的讨论、有见地的问题以及参观生产车间 – 在这一天， 
客户的任何问题或愿望都得到解答和满足
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