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令人印象深刻的百万订单

Sheffield Forgemasters 与 WaldrichSiegen 结成长期合作伙伴

英国钢铁制造商定制
的高规格加工机床

Shef f ield Forgemasters与顶级机床供应商 
WaldrichSiegen GmbH&Co.签署了长期合作伙伴
关系，为其订购的新机床提供终身技术支持。

WaldrichSiegen将提供一份为期十年的全机床
维护和生产技术支持合同，以及为17个全新加工
中心提供设计、供应、制造、安装和调试，以实现
对超大型钢铸件和锻件的复杂形状进行高精度
加工。

该加工线将位于Brightside Lane的一座全新的工
厂内，其中还包括一系列大型五轴立式车削机床
（VTL），这些车床是在未来十年内高达4亿英镑
的资本重组投资重要部分，属于Forgemasters国
防项目关键资产的一部分。

Forgemasters首席运营官Gareth Barker先生表
示：“我们已经与WaldrichSiegen签订了一份为期
十年的合作协议，WaldrichSiegen将在我们的工
厂设立一个永久性合作中心。”

“两家公司强强合作的伙伴关系将创建一条
高效的加工线，可以帮助我们大幅减少复杂部
件的加工时间，随之生产能力和生产管理将

提升一个水平。” 

Sheffield Forgemasters
首席运营官Gareth Barker先生说到

“与机床供应商建立长期商业伙伴关系，通过签
署机床供应合同以及技术支持协议对推动这项投
资创收起着根本性的机制。”

该项目的设计阶段已经开始，首批机床加工中心
计划在年底前投入生产，第一台机床计划在2025
年初交付给Brightside Lane。

Gareth先生补充道：“我们目前现有英国最大的
五轴立式车床，而新订购的每台立式车床都要比
现有的更大、技术更先进，同时通过配备刀具寿命
管理系统可实现全加工流程数字分析。”

“我们的合作方式将创建一条高效的加工线，使
我们能够大幅减少复杂部件的加工时间，并且为
生产能力和生产管理将提升一个水平。”

该 项 目 W a l d r i c h S i e g e n 得 到 英 国 代 理 商 
McDowell Machine Tools Limited的支持，他们
也是该项目设计、安装和调试阶段的关键参与者，
同时他们也将参与该项目整个生命周期和生产技

ProfiTurn V立式车床配备的模块化机床程序提供了一个
广范围应用的设计范围，可以加工各种各样的的工件组合

术支持合同，并在Sheffield Forgemasters提供现
场常驻服务。

WaldrichSiegen总裁兼首席销售官 Thorsten  
M e h l h o r n 博 士 表 示 ：“ 我 们 很 高 兴 能 与 
Sheffield Forgemasters公司合作，帮助其扩大
制造高度复杂锻件和铸件的能力。这种合作关系
建立在终身技术支持的原则之上，并为其提供英
国同类中最先进的设备。”作为服务合同的一部
分，WaldrichSiegen将在Sheffield Forgemasters
设置一个服务中心，用于管理全套备件以及必要
的设备技术支持，这些将有助于机床和全套116个
加工头的终身维护。

所有的机床计划于2028年底交付，包括七台工
作台直径 分别为5  m至8  m的重 型 立 式 车床 
ProfiTurn V、三台加工长度分别为6 m至16 m的
ProfiMill集成转台的龙门铣床、三台配备滑枕的
UNION静压镗铣床、三台工作台床尺寸为24 m至
27 m的ProfiTurn H重型卧式车床和一台带锯龙
门架。

(从左向右): 
Sheffield Forgemasters’ 首
席运营官 – Gareth Barker,首席
财务官 – Stephen Hammell 以
及 首席执行官 – David Bond, 
HerkulesGroup首席执行官 – 
Max Thoma, Waldrich Siegen总
裁兼首席销售官 – Dr. Thorsten 
Mehlhorn 和 Stuart McDowell – 
McDowell Machine Tools Ltd董
事总经理 ，参加17台新机床终身
合作协议签署仪式



HerkulesGroup 专业技术团队 
后排 (从左至右): Ralf Tschersche, Marco Tannert, 
Berthold Kaufmann, Thomas Feussner, Steffen 
Georg; 前排 (从左至右): Selina Eggers, Harald 
Kraft, Karl-Achim Scheffel, Stefan Schmidt
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WaldrichSiegen ‒ 从机床制造
商到集成终身技术合作伙伴
机 床 制 造 商 是 受 机 床 及 其 制 造 环 境 的 创 新
和 持 续 发 展 需 求 驱 动 的 技 术 公 司 。“ 当 订 购 
WaldrichSiegen 的高精机床时，我们的客户购买
的不仅仅是最先进的机床。他们更期望为他们的
加工制造任务量身定制加工解决方案，同时具有最
高程度的自动化、创新的过程集成并和客户生产环
境的紧密结合，”HerkulesGroup公司首席技术官
(CTO) Marco Tannert解释道。

I在未来，WaldrichSiegen的服务将更进一步。我们
的重点是与客户建立长期的技术合作伙伴关系——
即终身技术合作伙伴关系。“我们清楚地明白，这
不仅仅意味着只是机床交付、服务和备件业务之
间的纯粹客户-供应商关系。我们的愿景更是超越
了成为网络化制造解决方案的系统提供商。我们
期望是打造无缝、协作的数据驱动制造环境，作为
客户和机床供应商之间长期合作伙伴关系的一部

WaldrichSiegen，您的终身技术合作伙伴

分——互联制造。”“通过对机床和生产数据的持
续归集和评估、常驻服务人员，以及结合我们作为
机床制造商所拥有的机床和应用专业知识，我们
的客户也将从中受益。”

因 此，目标不 再是简单 地 为客户提 供 一台新机
床——理论上是为了更高的生产率或购买时的生
产自主权。目标是贯穿客户整个生产链的相互持续
改进过程，从零件编程和刀具选择的应用工程建
议到机床操作员的最佳实践培训、生产和机床数
据的耦合分析和数据诠释、综合评估和新技术的
进一步开发，例如机床上的模拟和工件测量。“除
了稳步提高盈利能力和投资的可持续性外，这种方
法还首次使得影响客户的生产文化成为可能。这一
发展对于充分利用机床的潜力至关重要，”Marco 
Tannert说。

•	带接口清洁的全自动刀库和附件头库

•	附件头的自动测量、控制和补偿

•	后处理器以及过程和碰撞模拟

•	数字孪生系统（SIEMENS Sinumerik ONE 
	 联合使用）

•	将机床集成到MES / PPS / ERP系统中 
（通过OPC UA） 

•	整合或交付来自不同供应商的FMS系统

•	刀具破损控制和测量

•	工件测量

•	托盘更换系统

•	远程服务

WaldrichSiegen的监控和诊断系统-预防
性维护和指导性故障排除，最大限度地缩
短智能机床的停机时间 

WaldrichSiegen的监控和诊断系统提供的
不仅仅只是报警消息或机床状态信息。基
本上，客户操作或服务人员可以直观地观
察和更改所有重要的机床设置，例如机床
轴、排屑器或冷却液以及机床中的传感器

参数等。在维护区域，除了通过显示运行
时间和维护间隔等的维护周期计划外，还
有一个用于存储和移除铣削头以进行维护
的功能。

扩展诊断系统提供直观的故障排除指导。
实时传感器信息、状态数据、错误和消息信
息等都显示在过程屏幕上的各个区域，如
液压系统、冷却液系统或静压系统。也包括

直接链接到流体和电路图的跳转链接，以
及显示相应机床部件的可视化安装位置的
跳转链接。该系统可在便携式移动设备上
运行使我们的客户服务和维护团队进行预
防性维护或指导性故障排除的能力提升到
一个全新的水平。所有这些都是为了将生
产停机时间减少到最低限度。

自动化和数字化解决方案，
提高生产力和工艺稳定性
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用于高质量钢材的新型轧辊磨床

钢铁工业是世界上最大、最重要的工业类别之一。该经济领域的众多创新
及其与其他工业类别的密切联系为汽车行业或机械工程等行业的成功做
出了贡献。还有其他重要客户群体包括电气工程、建筑业以及钢铁和金属
加工行业。与此同时，大量与环境相关的产品，如风电场、高效发电涡轮机
或更轻的汽车车身，都是由新型钢材制造的。

除了美国和德国，尤其是亚洲国家，如印
度、日本、中国和韩国，印度和日本在国际
粗钢生产商名单上名列前茅，因此他们信
任WaldrichSiegen的创新产品。最近，我
们就赢得了印度两个绿色环保项目的合
同，该项目旨在通过配备全自动系统的轧
辊车间优化生产设施。

Jannik Schneider（31岁） 
轧辊加工销售和项目经理 

大幅提高加工效率和高质量水平，以获得高品质
加工质量的最终加工工件
WaldrichSiegen的销售代表Jannik Schneider
解释道：“我们的客户JSW Steel Vijayanagar已
向WaldrichSiegen订购了新热轧机的全自动轧
辊车间，该车间包括三台ProfiGrind 2000和两台 
ProfiGrind 7500。”。当全自动磨辊间要实现轧辊
磨削和轧辊备用时，ProfiGrind系列磨床是一个特
别好的选择：由于使用了铸造部件，它在μm范围
内具有极其精确的磨削结果，具有高质量，并且具
有异常坚固的设计、刚度和出色的阻尼。

Jannik Schneider进一步解释道：“这些机床的一
个特殊功能是集成在磨削滑架的B轴，用于研磨辊
身上的各种曲线形状，并通过偏心研磨轴轴承实现
高达0.0001 mm的进给增量”，“它保证了在最高
磨削力和去除量下的最高精度。”

“为了防止因轧辊缺陷而导致停机，JSW Steel 
Vijayanagar的ProfiGrind磨床配备了CP测量装

置，可全自动测量轧辊几何形状。CP测量臂可在水
平方向对轧辊进行精确测量。 

另一家选择WaldrichSiegen辊磨技术的大型钢
铁制造商是印度奥里萨邦的Jindal Steel Odisha 
Limited公司。

该客户为其全新的轧钢厂购买了三台中心间距可
达6,500 mm、轧辊直径可达900 mm、轧辊重量为
20 t的ProfiGrind 2000工作辊磨床，以及两台中心
宽度可达7500 mm、轧辊尺寸可达1,600 mm、轧
辊重量为75 t的ProfiGrind 7500支撑辊磨床。

“这些机床将安装到一个全新的车间内” Jannik 
Schneider解释道。“这些全自动设备还包括我们
的模块化轧辊车间管理系统（MRS）以及一个用于
处理轧辊的装载机和一个磨辊间辅助设备包，包
括轴承清洗单元、轧辊冷却站、轧辊轴承箱拆卸装
置和用于确保轧辊的精准加工翻箱装置。”
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WaldrichSiegen 
赢得日本钢铁市场的“金券”

Jannik Schneider 解释道：“由于我们与 
Primetals的长期合作，以及我们的机床和服
务均在亚洲的良好声誉，我们终于能够签署
合同，这对我们来说是一个巨大的成功。”

Primetals购买了四台ProfiGrind 2500工作
辊磨床，用于带箱磨削热轧轧辊。购置的轧
辊磨床可磨削最长6,500 mm、直径65至900 
mm的轧辊，工件重量最大25 t。

Jannik Schneider解释道：“另外该客户还订
购了两台ProfiGrind 5500通用轧辊磨床，可
以额外带箱或不带箱的磨削支撑辊和中间轧
辊，加工轧辊长度可达7,000 mm，最大重量
为55 t。”另一个特殊的特点是，除了传统的
磨削外，由于配置了车削附件，还可以在磨床
上实现小量的车削加工功能。所有机床配备
了HCC/KPM卓越的测量和控制系统。 

为了最 大限 度地减少轧机的停机时间，对
带 有 缺 陷 的 轧 辊 进 行早 期 检 测 是 很 重 要
的。HCC/KPM卓越的表面检测技术（涡流和
超声波）能够可靠地检测出轧辊表面附近肉
眼看不到的裂纹和其他缺陷。涡流测量可以
可靠地定位轧辊微观结构中的开口裂纹和
缺陷。由于涡流传感器集成在轧辊测量系统
中，所有测量都是“动态”进行的，因此不会
浪费时间。单独运行的超声波检测可检测轧
辊内部的制造和疲劳缺陷。

借助 CP 测量臂可全自动实现轧辊几何精度
的精确测量。校准环还可以实现精确的轧
辊对中，也可确定绝对直径基准。全自动轧
辊车间还包括两台25 t的自动装载机，用于 
ProfiGrind 2500工作轧辊磨床的上下轧辊。
由MRS控制和监控，两台装载机可在区域范
围长97 m、宽10 m的自动区同时运行。此
外，装载机可以将轧辊的轴承座旋转45°。

WaldrichSiegen能为客户提供综合性轧辊车间：如果您需要的不仅仅是一台强大的轧辊磨床和打毛机，WaldrichSiegen 
为您提供完整的轧辊车间配套设备的合作伙伴

为了扩建钢厂，日本客户订购了一套全自动轧辊车间， 
共有六台ProfiGrind轧辊磨床，这也是WaldrichSiegen 
近年来在日本获得的最大、最重要的钢厂项目之一。
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热轧的产品一般要么是长材，如管材、棒
材或钢轨，要么扁材（板材、带材）。在这
个过程中，将原料、连续铸造产品在加热
炉中将其温度加热到再结晶温度以上，然
后进行除鳞和轧制工艺。

由于高温和恶劣的环境条件，热轧机中使
用的轧辊必须满足比其他加工工艺高得
多的要求，同时提供优异的生产性能并达
到最高质量标准。为了确保轧辊在未来几
十年内满足这些要求，市场领先的钢铁公

•	 模块化磨辊间管理系统（MRS）将所有设备连
接到一个完整的信息网络中，控制工艺步骤
并评估数据。 

•	 使用轧辊装载机，可以显著减少像轧辊运送
到辊架上或从辊架上运输辊、或在磨床上、下
轧辊等手动操作。 

•	 WaldrichSiegen发明并获得专利的B轴使加
工工作辊的复杂辊型成为现实，同时又能满
足严格的制造公差。 

源自WaldrichSiegen 
的磨辊间
即使在最具挑战性的情况下，
依然以其优异的成绩成为客户
的不二之选
从 单 个 磨 辊 间 设 备 到 全 自 动 磨 辊
间，WaldrichSiegen是完美满足客户特定要求
的轧辊车间的理想提供商。

•	 磨床采用坚固的结构和高质量的机械部件，
具有滑架和工件侧两个独立的床身，确保了卓
越的表面质量和极高的加工精度。 

•	 WaldrichSiegen 的配套轧辊间设备，如热轧
机轧辊冷却站、用于清洁轧辊轴承的清洗系
统、运输小车、辊架、倾斜台或轴承箱拆除装
置，形成了完美的一个磨辊间组合。

司一次又一次地依赖WaldrichSiegen的
轧辊磨床，以获得生产高质量热轧带钢和
最高轧机使用率的最佳先决条件。

WaldrichSiegen的ProfiGrind磨床的特点
是其极其坚固的铸造结构。所有主要部
件都是在集团内进行加工制造，公差在µ-
级范围内。这为超长的使用寿命、最大的
可靠性、稳定性和卓越的阻尼性能奠定了
坚实的基础。

ProfiGrind 轧辊磨床
WaldrichSiegen特有的高端技术

无与伦比的质量、卓越的加工结果和超长的使用寿命： 
ProfiGrind几十年来一直给世界各地的客户留下深刻印象

坚固、模块化，可根据客户需求进行完美定制 

•	砂轮驱动功率	 最大500 kW

•	工件重量	 最重300 t

•	工件长度 	 最长21,000 mm

•	工件直径 	 最长2,500 mm

•	实际运行精度	 每1 µm

•	高效磨削能力砂轮	 最高达130 kW 
	 磨削能力	 及以上

•	所有主要部件的静压轴承，包括磨削轴



鞍钢钢铁有限公司向
WaldrichSiegen订购第17台机床

中国最大的钢铁生产商之一有鞍山钢铁限
公司再次决定购买WaldrichSiegen机床，
这台EDT是该客户从WaldrichSiegen订购
的第17台机 床 。20多年来，客户一直信 赖 
WaldrichSiegen的质量、可靠性和性能，并
再次通过ProfiTex 60扩大其磨辊间加工能
力。

“双排EDT机床用于对冷轧汽车板轧辊进行
毛化”中国区总经理Stefan Elze先生解释， 
“得益于我们电火花打毛机床的技术特点，
客户确信我们的设备可以满足汽车板加工日
益提升的加工需求。”

此 外 ， 从 机 床 的 性 能 进 行 对
比，WaldrichSiegen具有相当大优势。得益
于最先进的控制技术，该机床可以轻松集成
到轧辊车间的全自动操作中。机床配备了54
个电极，每个月可加工1,100个轧辊，可加工
的辊身长度可达2,210 mm，轧辊总长度为
5,300 mm。“迄今为止，客户的轧辊车间，我
们EDT性能与我们的竞争对手相比，优势是
显而易见的”。

除了卓越的机械加工性能外，服务也是鞍钢
决定再次联手WaldrichSiegen的另一个原
因。

“订单的顺利处理以及我们在当地与客户保
持的良好关系对该机床的采购决定也产生了
重大影响，”Elze 解释道。

鞍钢控股副总经理孟劲松先生，鞍钢集团总
裁戴志浩先生，以及本钢集团和攀枝花钢铁
公司的其他高级代表，在2022年11月的中国
国际进口博览会上与WaldrichSiegen中国区
总经理Stefan Elze先生和我们的同事保鲁德
先生共同签署了合同。
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轧辊间 | 电火花机床

WaldrichSiegen 的 ProfiTex 系列经过严格设
计，旨在为客户带来最大可能的利益。它有助于
满足生产复杂板带产品的特定要求。因此，我们
位于美国AL Calvert的美国客户 ArcelorMittal/
Nippon Steel (AM/NS）决定为冷轧机购买一台
带有26个电极的ProfiTex 60S电火花毛化机床，
用于生产带有特殊涂层的板带产品。

AM/NS冷轧机的工作辊在我们的电火花毛化机
床上进行毛化。该毛化工艺（EDT 工艺），是通
过采用放电使轧辊表面形成确定的微观形态结
构，从而获得具有精准粗糙度的高质量的轧辊
表面。而采用可编程方式形成的具有均匀粗糙
度深度（Ra = 中心峰谷高度）和峰值数 (RPc) 的
高质量表面，这些都是冷轧工艺不可或缺的。

WaldrichSiegen始终引领轧辊毛化技术

该系列机床由WaldrichSiegen设计，每月可毛化
多达1,100根轧辊。该系列机床的特点是紧凑的
设计和高柔性以满足所需的产量要求。

得益于电极可独立控制运动的设计，毛化能力可
以得到显著提高，并确保一直到辊身的末端都
有绝对均匀的表面质量。

该机床将安装到客户ArcelorMittal/Nippon 
Steel公司现有的轧辊车间中。得益于最先进的
控制和编程技术，与磨辊间现有系统的接口实
现通讯连接。

此外，ProfiTex 60S将采用免基础安装。机床
可加工工件总长度为5,000 mm、辊身长度为 
2,200 mm、最大重量为8 t。

ArcelorMittal/Nippon Steel (AM/NS)采购ProfiTex电火花机床

WaldrichSiegen以及中国办
事处总经理Stefan Elze的又
一项标志性项目：在上海进
博会举行的合同签字仪式

最高标准设计的ProfiTex机床，是确保轧辊表面粗糙度均
匀性、并满足最严格的公差要求——最佳的峰值数、密度和
分布形态



我们的客户浙江富春江水电设备有限公司是
一家中国水电设备供应商，专注于先进水电
设备技术的研发、制造、安装和服务，其产品
和服务涵盖中国和国际市场，该公司购买了
一台UNION品牌的PR II 200 S 全静压落地式
镗铣床。

该机床以其坚固稳定的设计给人留下了深刻
印象：加强结构设计配备更大的滑枕横截面
和大尺寸的床身，实现了机床的高刚性，能
够实现在重型切削下又能保证高精度和低振
动加工。同时意味着在整个加工过程始终可
以获得杰出的表面光洁度。

现有机床与创新镗床
技术的优化结合

该镗铣床的主轴直径为200 mm，扭矩为
9,700 Nm，也实现了最大性能。X-轴行程
1,0000 mm，Y-轴行程5,000 mm，Z-轴行程
2,000 mm，可加工大型复杂工件。此外，额
外的可延伸镗轴可在工件内部进行机械加
工，深入深度高达1,400 mm（W-轴）。

该 镗 铣 床 还 配 有 由 客 户 提 供 的 一
个 回 转 横 向 移 工 作 台 和 一 个 落 地 平
台。WaldrichSiegen将客户提供的回转工作
台集成到我们机床整体控制中。作为定制机
床和客户特定解决方案的制造商，我们经常
在涉及客户的想法和愿望时表现出高度的灵
活性。
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钢铁 & 水力发电

目前市场上有2,500多种钢材，种类涵盖
结构钢到（非）合金钢、工具钢和（高）抗
拉钢，再到不锈钢和特种钢。

然而，钢材也是一种在各种应用中具有广
泛优势的部件材料，例如用于桥段的结构
钢，以及用于工业工厂的容器，如筒仓、
储罐和钢外壳或钢管。

为了能够以最佳方式加工各种工件，我们
位于Croatian克罗地亚客户Magma d.o.o
为其新的机械生产车间添置了一台带滑
枕的UNION PCR I 150落地式镗铣床。镗
床在线性轴上具有出色的动态性能，在X
轴和Y轴的最大行程分别为13,000 mm和
4,500 mm时具有高精度。通过1,300 mm
的滑枕纵向行程和数控通用铣削头，可以
在特定的角度位置完成对深孔和铣削进
行优化精确加工，同时还可以实现其他多
种高精度加工。 

钢结构的高精度加工工艺

机床将在现场组装并投入初始运行。我
们的专家对操作工进行技术培训，同时
我们还为客户提供为期4周的现场支持。

Magma d.o.o.为追求加工结果的完美从而购买PCR I 150

从稳定的重型切削到精确的表面精加工，P系列镗铣床提供了最
高水平的高效五面体加工



WaldrichSiegen的镗床高效运
行在车辆维护和保养领域

与合同制造类似，维护工作涉及在不同工件
上连续或并行进行各种各样的加工过程。车
辆的维保领域包括大修和一般检查、事故和
基于需求的维修，直到改装和升级工作。

因此，高质量机床所能提供的有效维护和保
养能力会影响车辆的使用寿命和可靠使用。
因此，越来越多的维修设施运营商依赖我们
员工的经验和专业知识，并越来越多地决定
采购WaldrichSiegen机床，以确保在任何时
候都能最大限度地灵活加工各种配件。

例如，K系列刨台式设计非常适合加工各种工
件。不同的镗轴直径和驱动功率、模块化设
计以及针对不同客户的特定加工需求和选项
使镗床能够完全适应客户的多种需求。K系
列刨台镗铣床具备最高的加工灵活性的同时
具备最高的加工可靠性和精度。

这 就 是 我 们 的 一 位 客 户 最 近 决 定 购 买
UNI ON KC 1 3 0 的原因，其 X- 轴 行 程 为 
4 , 0 0 0  m m，主轴 箱 垂直（ Y- 轴 ）行 程 为 
2,500 mm，Z-轴行程为1,500 mm。工作台
装卡区域面积为2,000 × 2,500 mm，可精确
可靠地加工总重量高达20 t 的轮组或齿轮箱
壳体。带有60个刀座的自动刀库优化了工作
流程，确保了对各种工件的快速灵活加工。 

得益于紧凑的线性导轨，该机床仅需要非常
少量的维护工作，并可以保证工件的加工几
乎无振动，以实现精确的结果。
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服务 & 机床维护 

K系列刨台式设计是完成大型、重型工件加工的理想解
决方案，满足高精度加工需求
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现代化升级

中钢委托WaldrichSiegen 
升级改造两台轧辊磨床
总部位于台湾的中国钢铁集团公司（CSC）是最大
的国际钢铁和铝产品生产商之一，决定升级其现有
的WaldrichSiegen磨床。

该公司不想失去轧辊间机床的卓越品质、精度和
性能，因此与WaldrichSiegen签订了改造订单。

1991年，CSC为其轧辊车间投资了WaldrichSiegen
的两台WS III和WS V系列轧辊磨床，现在决定将这
两台机床升级到最新的技术标准。

WS III C 40 × 6000万能机床，用于磨削工作辊、支
承辊和中间辊。WS V C 10 × 5500为冷轧机工作辊
磨床。该项目负责销售代表Jannik Schneider报告
称：“此次升级改造合同是一个很好的例子，说明
了我们的机床在不降低性能或精度的情况下是多
么耐用和可靠，这主要是因为我们的机床具有出色
的稳定性”。“与其购买新磨床，不如保留现有的轧
辊车间机床，因为它们是可以满足客户对精度、性
能的高要求，最重要的是，这些磨床具有坚固、高
刚性的基本结构。”

提高耐用性、持续可靠性和
巨大的成本效益优势
WaldrichSiegen的改造理念彻底赢得客户的青睐

因此，对机床进行了检查，以及与客户一起商定了
需要升级的部件。最先进的改造技术将确保未来
生产过程的安全和顺利，此外，由于新安装的组
件，将可以确保在未来很长一段时间内零备件的
高可用性。最后的安全检查还可确保机床也符合
最高的安全要求。

2 0 1 3 年 ，该 厂 已 经 在 轧 辊 车 间 升 级 了 一
台 机 床 。J a n n i k  S c h n e i d e r 补 充 道 ：“ 我
们 的 销 售 、组 装 和 服 务 人 员 之 间 出 色 的
沟 通 让 我 们 的 客 户 对 我 们 信 任 倍 增 ，他
们 也 会 将 其 余 的 机 床 进 行 升 级 改 造 ”。 
“无论是人际关系还是专业知识，我们都与客户保
持着愉快且顺畅的合作关系。”

这两台机床的升级订单都包括机床的电气和机械
部件的升级，从而使它们达到最新的技术标准。

但升级不仅仅对于我们客户来说是至关重要的，对
于我们来说也可以对机床进行仔细全面的检查和
监控，并不断发展和改进的过程。

如果机床和系统在使用多年后不再满足技术要求，许多公司都面临着要么
采购新设备、或者选择升级机床。如果选择升级机床，我们会客户选择一
种更具成本效益和可持续性的方案。其结果是：降低了运营成本，降低了
维护成本，提高了生产力，提高了性能。

通过有针对性的升级，可以将过时的机床和部件的
设计提升到最新的技术水平，以延长其使用寿命、
并提高其性能。WaldrichSiegen产品的无与伦比
的耐用设计具有很高的使用价值。

中国钢铁集团公司（CSC）在现有轧辊车间对 
WS III 和 WS V 两台轧辊磨床进行现代化改造

即使经过几十年的不断使用，WaldrichSiegen的
轧辊磨床也能为客户提供可靠和高精度的生产



3

WaldrichSiegen Journal | 11 

现代化升级

Ingersoll Bohle 
龙门铣床的升级改造
Maschinenfabrik Herkules和 
WaldrichSiegen的合作项目
改 造 和 升 级 项 目 对 我 们 的 客 户 来 说 和 对
HerkulesGroup的公司来说一样重要。由于
内部自行 生 产 制 造 程 度极高，使 我们能 够自
行制造机床的精密零件和铸 件，Herkules 和 
WaldrichSiegen生产机床的质量也非常高，完
全满足我们在精度和性能方面的高要求。

为了 在 生 产 中 继 续 保 证 数 十 年 的 高 质 量 标
准，Maschinenfabrik Herkules维修团队，与
WaldrichSiegen电气工程部和机械工程部的专
家联合一起改造了一台1992年生产的Ingersoll 
Bohle龙门铣床，该机床主要用于加工精密零
件，如磨削架和工作台。经过升级改造，它现在
具备了最先进的技术和加工能力。

此次升级已经是两家全球市场领导者的第二
个“合资”项目：第一台类似机床已经在2013年
升级，现在第二台机床也可以成为最先进的机
床，从而可以无缝集成到现代生产流程中。

再一次，升级而不是购买新设备的决定性因素是
其具有极其坚固的结构和卓越的精度，这对我们
的工件加工来说是必不可少的因素。Lars Bohland
说：“30多年来，龙门铣床一直工作可靠、精度高，
该台机床对我们的生产起到了至关重要的作用”。 
此外，定制机床的外形设计完全贴合车间布局。

生产人员也从机床升级中受益。“在处理所有控制
和操作系统方面，我们的员工都的到了最专业的技
术培训，受益匪浅！”

在2018年规划阶段开始时，对机床状况进行了
详细评估，并汇总形成了所有电气和机械部件
的状况报告。维修部负责人Lars Bohland解释
道：“然后将其转交给工程部的机械和电气工作
组，以便那里的专家能够评估需要更新或完全
更换的部件”。“基本上，所有的电机和测量系
统均达到了最新的标准，但铣床的各个部件，如
伸缩盖的零件，都经过了重新加工，以便继续像
往常一样稳定、可靠地运行。”

机床安装了相同的机床控制系统，以提高机床
的生产效率。Lars Bohland解释道：“现在，所
有的操作工都可以在每台机床上工作，而不需要
每台机床配备一名操作员。这让我们在病假或
休假时有了更大的灵活性。此外，机床程序可以
在机床之间互换，这意味着我们可以在每一台
机床上加工所有工件。”

此外，电气系统已完全升级到最新标准，这有助
于提高机床的生产力，并显著减少因故障而造
成的停机时间。

“WaldrichSiegen 和 Herkules  
同事的丰富专业知识和良好合作是使我们 

成为全球市场领导者的重要前提！”
(Lars Bohland)

1. 龙门铣床的重要部件和易损件均经过我们专家
的认真评估和检修

2. 过时的机床控制系统（位于图片的前上方）和软件都已升级到最新

3. 得益于直观触摸面板的新机床控制系统和用于加工各种工件的全新
系统软件，龙门铣床将可以满足未来的加工需求

1
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全新的全工作空间防护和紧
凑的冷却液系统，以实现更
高的效率和机床的安全性

西门子能源全球有限公司（Siemens Energy Global GmbH & 
Co. KG）在其柏林工厂生产用于传统能源和可再生能源发电和
输电的涡轮机转子、发电机和压缩机的部件。

为了确保能够精确、高效地加工工件，自 2009 年以来，UNION 
品牌可靠且功能强大的台式卧式镗铣床 T 110 是柏林Berlin
的机器园区的骨干机床。在下一个生产年份，我们的专家在
搬迁过程中对机床进行了升级。在此过程中，对 Herkules 
Meuselwitz 制造的紧凑型冷却系统以及带有抽气系统的机床
全防护进行了改造，以尽可能实现机床安全并保护员工免受灰
尘、冷却润滑剂和噪音的影响。

由于出色的保养和维护，以及在结构、设计和材料方面的卓越
质量，该机床在使用13年后仍然处于近乎完美的状态，并且仍
然实现了最高的加工精度。

该机床在加工客户工件时给人留下深刻印象，X-轴行程为2,000 
mm，Y-轴行程为1,600 mm，Z-轴行程为1,500 mm，W-轴行程
为550 mm。工作台的工件装夹面积为1,250 × 1,600 mm，允
许装载重量高达6 t，可确保对待加工工件的精确支撑。同时该
机床配有2轴万能铣头，可以可靠、精确地加工复杂的部件。

UNION 品牌的 T 系列在全球范围内使用，这些地方需要绝对
的精度和效率，并且要求绝对的高加工质量。T 系列机床是理
想的 5-轴数控机床，适用于对重量不超过 10 t 的中型工件进
行高效的多面加工。配备4个导轨的床身和铸铁立柱的坚固结
构结合了坚固的设计和高刚性，可实现高精度结果和几乎无振
动的操作。

现代化升级
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免基础紧凑型镗床，可有效经济地加工中重型工件(最高10 t），工作空间可达2,500 × 2,000 × 1,600 mm


